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STATINIO PROJEKTO SUDETIES ZINIARASTIS

Eil Bylos
" | (segtuvo) | Laida Pavadinimas Pastabos
Nr. N
Zymuo
1 2 3 4 5
1. BD 0 Bendroii dalis
7 SA 0 Statinio architekturos dalis
3 SK 0 Statinio konstrukcijy dalis
4. T 0 Technologiné dalis
5 E 0 Elektrotechnikos dalis
6. ER 0 Elektroniniy rySiy dalis
7 PVA 0 Procesy — valdymo ir automatizacijos dalis
8 SO 0 Pasirengimo statybai ir statybos darby organizavimo dalis
9 KS 0 Statybos skai¢iuoiamosios kainos nustatymo dalis
0 2022-01-11 Statybos leidimui, konkursui ir statybai
Laida I8leidimo data Laidos statusas, keitimo priezastis (jei taikoma)
Kval. Patv Statinio projekto pavadinimas
Dok. Nr. ‘7 UAB ,,Synergy Solutions® | Kamino (un. d. Nr. 1395-1000-1732), Elektrinés g. 2,
T3 690 15382, o, misremmeom | Vilniuje kapitalinio remonto projektas.
Pareigos | Vardas, Pavardé | Parasas Statinio numeris ir pavadinimas
| | 01 — Kaminas Nr. 4 (h =150 m)
Dokumento pavadinimas Laida
Projekto sudéties ziniarastis 0
Statytojas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT | AB Vilniaus Silumos tinklai SS2128-01-TP-T.PSZ




STATINIO PROJEKTO DALIES BYLOS (SEGTUVO) DOKUMENTU SUDETIES ZINIARASTIS

y La . .. Lapo
Dokumento zymuo slf % | Laida Dokumento pavadinimas Pastabos Nf
SS2128-01-TP-T.T 1 0 Antrastinis lapas
$S2128-01-TP-T. PSZ 1 0 Projekto sudéties zZiniarastis
$S2128-01-TP-T.BSZ 1 0 Bylos sudéties Ziniarastis
SS2128-01-TP-T.AR 4 0 AiSkinamasis ra$tas
SS2128-01-TP-T.TS 15 0 Techniné specifikacija
$S2128-01-TP-T.SZ 2 0 Sanaudy kiekiy Ziniarastis
$§2128-01-TP-T.B-01 1 0 Kaloriferiy apri§imo technologiné
schema
6 0 Duomeny lapai
0 2022-02-09 Statybos leidimui, konkursui ir statybai
Laida I8leidimo data Laidos statusas, keitimo priezastis (jei taikoma)
Kval. Patv. Statinio projekto pavadinimas

Dok. Nr. ‘7 UAB ,,Synergy Solutions*

Dauggéliskio g. 32, LT-09300 Vilnius,
Tel. +370 699 19 282, el.p. info@ss-exp.com

Kamino (un. d. Nr. 1395-1000-1732), Elektrinés g. 2,
Vilniuje kapitalinio remonto projektas

Statinio numeris ir pavadinimas

Pareigos | Vardas, Pavardé | Parasas
| | 01 — Kaminas Nr. 4 (h =150 m)
Dokumento pavadinimas Laida
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Statytojas Dokumento Zymuo Lapas | Lapy
LT | AB Vilniaus Silumos tinklai SS2128-01-TP-T.BSZ 1 1




AISKINAMASIS RASTAS

PAGRINDINIU NORMATY VINIU STATYBOS DOKUMENTU ZINIARASTIS

Eil.

Nr Dokumento Zymuo Pavadinimas Pastabos
1. |STR1.01.03:2017 |Statiniy klasifikavimas 3‘11_Voelstme nuo 2018-
Statybos produkty, neturinéiy darniyjy techniniy specifikacijy,
eksploataciniy savybiy pastovumo vertinimas, tikrinimas ir|, .. .
2. STR 1.01.04:2015 deklaravimas. Bandymy laboratorijy ir sertifikavimo jstaigy ﬁ’él_elr(r)nmo data 2015-
paskyrimas. Nacionaliniai techniniai jvertinimai ir techninio
vertinimo jstaigy paskyrimas ir paskelbimas
3. |STR1.01.08:2002 [Statinio statybos risys g‘él_vzelstme nuo 2018-
- . . . . Suvestiné nuo 2019-
4. STR 1.04.04:2017 Statinio projektavimas, projekto ekspertizé 01-01
Statyba leidziantys dokumentai. Statybos uzbaigimas. Statybos
5 STR 1.05.01:2017 sustabdymas. Savavaliskos statybos padariniy Salinimas. Statybos|Suvestiné nuo 2019-
’ e pagal neteisétai iSduotg statyba leidziantj dokumenta padariniy|/06-01
$alinimas
6. STR 1.06.01:2016 Statybos darbai. Statinio statybos priezitra 3171_\70618 tin€ nuo 2018-
Vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo ir saugaus|Suvestiné nuo 2020-
7. 1-82 . . .
eksploatavimo taisyklés 05-01
s .. Suvestiné nuo 2016-
8. 349 Sléginés jrangos techninis reglamentas 07-19
9 28 Maginy sauga Suvestiné nuo 2016-
11-08
10. |D1-637 Statybiniy atlieky tvarkymo taisyklés 3171_\70618 tiné nuo 2018-
11. |1-338 Gaisrinés saugos pagrindiniai reikalavimai 3131_\7538 tin¢ nuo 2016-
12.  |LST 1516:2015 Statinio projektas. Bendri jforminimo reikalavimai
13. Europos Reglamentas Nr. 305/2011
14. Europos Komisijos reglamentai (ES) 1254/2014
LST EN 13480:2017 L - .
15. (1-5 dalys) Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 1-5 dalys

PROJEKTO RENGIMUI NAUDOTOS LICENCIJUOTOS KOMPIUTERINES PROGRAMOS

ZwCAD Pro 2021 (bréziniy rengimas)
Microsoft Office 2019 Standard (skai¢iavimai, dokumenty rengimas).
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Laida I§leidimo data Laidos statusas, keitimo prieZastis (jei taikoma)
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Daugeliskio g. 32, LT-09300 Vilnius, L2 P : L .
Tel. +370 699 19 282, el.p. info@ss-exp.com Vilniuje kapitalinio remonto projektas
Pareigos | Vardas, Pavardé | Paragas Statinio numeris ir pavadinimas
01 — Kaminas Nr. 4 (h =150 m)
Dokumento pavadinimas Laida
Aiskinamasis rastas 0
Statytojas Dokumento zymuo Lapas | Lapy
LT | AB Vilniaus $ilumos tinklai SS2128-01-TP-T.AR




2. ISEITIES DUOMENYS PROJEKTAVIMUI

Projektas atliktas pagal pasirasyta techning uzduotj. Sprendiniai suderinti su uzsakovu ir kitais projekta ruoSusiais
PDV. Statinio laikan¢iyjy konstrukcijy techninés biiklés jvertinimo dokumentai ir kiti dokumentai, kuriais remiantis atlikta
Projekto Technologiné dalis, pateikiami Projekto Bendrojoje dalyje, prieduose.

2.1. Projekto tikslas

Projekto tikslas — esamam 150 m auks¢io kaminui suprojektuoti tarpsienio védinimo sistemos pasildymo garu
technologinés sistemos atnaujinimg. Suprojektuoti impulsiniy vamzdeliy iki 40 ir 110 m aukStyje esanciy slégio davikliy
pakeitima.

Projekte pateikiami sprendiniai atitinka privalomiesiems projekto rengimo dokumentams ir esminiams statiniy
reikalavimams.

3. PROJEKTINIAI SPRENDINIAI

3.1. Esama situacija

Gelzbetoninis kaminas (Zyméjimas E-2 Nr. 4) skirtas dimuy, iSeinanciy i$ garo katilinés katily ir vandens Sildymo
katilinés Nr.2 katily, paskleidimui dideliame aukstyje. Kamino ventiliacinis jrenginys apsaugo gelzbetoninj kaming nuo
iSeinanc¢iy dimy ardomojo poveikio.

Kamino techniné charakteristika:

Aukstis: 150 m;
Vidinis skersmuo virSuje: 6,0 m;
Vidinis skersmuo ,,0,00 altitudéje: 12,3m;
Isklojos aukstis nuo atz. ,,5,00“altitudéje: 145 m;
kuro rasis: dujos.
Maksimalus dimy kiekis: ziema - 320 Nm3/s;

vasarg - 170 Nm3/s;

Gelzbetoninis kaminas yra kiiginés formos su kintamu nuolydziu nuo 1,5 % virSuje iki 6 % apacioje.
Gelzbetoninés sienos storis kinta nuo 180 mm virSuje iki 650 mm apacioje. Vidinis gelzbetoninio kamino pavirSius
pradedant nuo 5,00 m padengtas Silumine izoliacija susidedancia i§ mineralinés vatos ir moliniy plyty. 150 mm atstumu
nuo Siluminés izoliacijos per visa perimetra i$ rigsciai atspariy plyty ir riig§ciai atsparaus skiedinio sumiryta iskloja. | §j
tarpa tarp Siluminés izoliacijos ir i8klojos puc¢iamas oras, apsaugantis gelZbetoning kamera nuo korozijos. Kamino vir§aus
apsaugojimui nuo krituliy ir dimy jrengtas apsauginis gaubtas i§ legiruoto plieno.

Ventiliacinio jrenginio charakteristika:

Ventiliatorius C-14-46 Nr.6 - 2 vnt.:

e  Nasumas 13000 m3/h;
o slégis 90 kG/m2;
e ¢l variklis - AO-52-8;
Garo kaloriferis -2 vnt.:
sekcijy marké - KITCk 410-53AV3;
e sekcijy kiekis kaloriferyje -3 vnt.;
e  garo parametrai p=12 kG/cm2, t=190 °C;
e - pasildomo oro temperatiira nuo 60 °C iki 90 °C;
e - ildymo pavirSius - 25,7 m2;
e - nasumas (oro) —6300 m3/h.

3.2. Garo schemos atnaujinimas

Kamine ,,0“ altitudéje jrengti du ventiliaciniai jrenginiai: vienas darbui, kitas rezervinis. Kiekvienas ventiliacinis
jrenginys sudarytas i$ oro paémimo kameros, kaloriferiy, ventiliatoriaus ir ortakiy.

Oras kaloriferiuose Sildomas garu P=11,0 bar ir T=250 °C.

Priklausomai nuo iSorés oro temperatiiros, oras pasildomas nuo 60 °C iki 90 °C. Pasildymas vykdomas gariniuose
kanaliniuose kaloriferiuose.

Sio Projekto apimtyse, pakei¢iami esami gariniai kaloriferiai KIICk 410-53AY 3 naujais bei modernizuojama oro
Sildymo kaloriferiuose garo schema.
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Kaloriferiy naSumo patikrinimas

ISeities duomenys vieno kaloriferio apskaic¢iavimui:
Tiekiamo oro temperatiira pries kaloriferj -25°C;
Tiekiamo oro temperatiira uz kaloriferio +90°C;
Tiekiamo oro srautas — 13 000 m*/h

Apskaiciuojamas reikalingas Silumos kiekis:
Q=1L-034-AT;
Q =13000-0.34- (90 — (—25)) = 508 300 W = 508,33 kW;
Cia:
Q —reikalinga Siluma, kW;

L — oro srautas, m’/h;
AT — Temperatiry skirtumas uz ir prie§ kaloriferj, °C.

Apskaiéiuojamas minimalus reikalingas kaloriferio §ilumokaitos plotas:

__ Qo
U+ LMTD "
o583
T07+1082 ™M

Cia:

A — silumokaitos pavirsiaus plotas;

Q —reikalinga $iluma, kW;

U - ilumos perdavimo koeficientas, priimtas 0,7 kW/m? ploksteliniam kaloriferiui;
LMTD - logaritminis temperatiiry skirtumas tarp terpiy, apskaiciuotas 108,2°C.

ISvada — reikalingas minimalus Silumokaicio plotas, Sildant ora nuo -25°C iki +90°C su 4,0 bar sociu garu
yra 6,71 m% Esamo kaloriferio plotas 25,7 m? yra pakankamas.

Pagal techning projektavimo uzduotj, esami kaloriferiai pakei¢iami j ty paciy markiy kaloriferius.

Garo srauto skaifiavimas

Apskaiéiuojamas reikalingas garo kiekis, kai garas redukuojamas iki 4 bar (skai¢iuojama tik kondensacijos
Siluma — kondensato auSinimas nevertinamas):
Q * 3600
my =——;
g hg
_ 508,3 * 3600

M9 = "2107

=869 kg/h;
Cia:

mg — garo masés srautas, kg/h;

Q —reikalinga $iluma, kW;

h, — garo kondensacijos entalpija kai garas 4 bar, 152°C.

Garo schemos atnaujinimo sprendiniai

Sio projekto apimtyse, garo schema atnaujinama taip:

e Kiekvienam kaloriferiui jrengiami nauji garo slégio reguliavimo voztuvai TV-1 ir TV-2 (op. Nr. G-84
ir G-89), kurie bus valdomi automatiskai pagal tiekiamo ] tarpsienj oro temperatiira. Valdymas
atlickamas automatiSkai pagal lauko temperatiiros priklausomybés kreive. Oro ir dimy temperatiira
kamino kanale ir ziediniame tarpe matuojami altitudése 41,25 m ir 101,25 m jrengtomis termoporomis.
Skirtumas tarp oro ir dimy temperatiiry negali buti >90°C. Esant didesniam temperattry skirtumui,
duodamas signalas j valdymo sistema.

e Reguliavimo voztuvams projektuojamos apylankinés sklendés, kurios bus naudojamos sugedus garo
voztuvui.

e Garo kondensato iSstimimui | kondensato vamzdyna, kiekvienam kaloriferiui jrengiamas
termodinaminis kondensato puodas. Termodinaminis kondensato puodas praleis iki 10°C vésesnj uz

Dokumento Zymuo Lapas | Lapy | Laida

SS2128-01-TP-T.AR




garo temperatiirg kondensatg. Kondensato puodai projektuojami su apylankinémis sklendémis, kurios
bus pradaromos, sugedus kondensato puodui;

e Reikalingose vietose jrengiami termometrai, manometrai, uzdaromoji armatira.

e  QGaro ir kondensato sistemos parametrai:

Lentel¢ 1. Garo sistemos vamzdyny temperatiiros ir slégiai

Sistemy temperatiiros ir slégiai

Vamzdyno Nr. P235-1 P235-2 P235-3 P235-4
Maksimali leistina temperatiira (Ts), °C 250 250 160 160
Darbiné temperatiira (Td), °C 200 180 145 145
Maksimalus leistinas slégis (Ps), bar 11,0 11,0 11,0 6,0
Darbinis slégis (Pd), bar 11,0 4,0 4,0 3,0
Bandomasis slégis (Pb), bar 19,3 194 16,3 8,9

DN 40 65 25 25

Terpé Perkaitintas garas | Perkaitintas garas | Garo kondensatas | Garo kondensatas

3.3. Impulsiniy vamzdeliy pakeitimas

Skirtumas tarp oro slégio Ziediniame tarpe ir dimy slégio kamino kanale matuojami altitudése 41,25 m ir 101,25
m diferenciniais manometrais. Esami impulsiniai vamzdeliai — susidévéje ir paveikti korozijos.

Sio projekto apimtyse numatytas $iy vamzdeliy pakeitimas j % diametro, neridijanéio plieno 316L vamzdelius.
Vamzdeliai turi biiti montuojami, atramas jrengiant ne didesniu, kaip 2,0 m atstumu, su ne mazesniu, kaip 0,03 nuolydziu j
valdymo spintos pus¢. Kartu keiciami ir uzdarymo ventiliai, kurie taip pat turi biiti nertidijan¢io plieno.

3.4.Darby saugos pagrindiniai reikalavimai.

Pries§ atlickant virinimo darbus, pirmiausia paruosti patalpas taip, kaip reikalauja ,,.Darbovieéiy jrengimo
statybvietése nuostatai®.

Transportavimo montavimo, paleidimo derinimo, eksploatavimo darbai turi buti atlieckami taip, kad nebuty
pazeista darbuotojy sauga ir sveikata.

Prie§ montavimo darbus turi buti patikrintos patalpos. Patalpos turi buti tvarkingos, neuzkrautos pasaliniais
daiktais. Patalpose turi buti védinimas. Grieztai draudziama pradéti virinimo darbus, jei neuztikrintas patalpos védinimas.
Uzdujintose patalpose negalima naudoti elektriniy grazty ir kity kibirk$¢iavima sukelian¢iy jrankiy. Vykdant darbus
kamerose ir patalpose, kur gali biiti dujy, negalima rakyti ir naudotis atvira ugnimi.

Irangos transportavimui naudoti automobilius, krautuvus, ratukus ar kitas priemones, kad biity palengvintas
zmogaus darbas ir nepazeista darbuotojy sauga ir sveikata.

Elektros jrenginiy montavimas ir jZzeminimas atliekamas pagal ,,Elektros jrenginiy jrengimo bendrasias
taisykles®.

3.5. Aplinkos apsauga

Statinys ir jrengimai neturi jtakos aplinkos uzterSimui ar Zzmoniy sveikatai. Statinio elementams panaudotos
medziagos yra aplinkai nepavojingos. [zoliavimo gaminiams naudoti medziagas ir gaminius, turin¢ius Lietuvoje patvirtintus
sertifikatus. Nevartoti asbesto turin¢iy medziagy.
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TECHNINES SPECIFIKACIJOS

TURINYS

1. BENDRIEJI TECHNINIAI REIKALAVIMAI

1.1. Bendri Projekto jgyvendinimo techniniai reikalavimai

Sioje dalyje aprasytiems darbams taikomos Bendros rangos sutarties salygos ir terminai. Visi prieStaravimai tarp
Sios specifikacijos reikalavimuy, susijusiy specifikacijy, standarty ar pirkimo uzsakymuy turi bti nurodyti UZsakovui ar jo
Atstovui pries vykdyma. | $ig specifikacija jeina ir visos joje paminétos specifikacijos, standartai, normos ir kiti
normatyviniai dokumentai. Turi biti remiamasi naujausiu (pirkimo uzsakymo datos) specifikacijy leidimu.

I darbus jeina:

Sioje specifikacijoje bei pirkimo uZsakyme nurodomi minimaliis reikalavimai visy jrengimy ir vamzdziy
medziagy pateikimui ir transportavimui;

Visa ¢ia esanti informacija, t.y.: normos, standartai ar gaminamy vienety aprasymai turi atitikti Europos ar
Lietuvos standartus. Jei kuri nors sglyga prieStarauja vietos standartams, Rangovas privalo apie jg informuoti Uzsakova ar
jo atstova.

Normos, kuriy privaloma laikytis, yra tokios:

Europos techniniai reglamentai ir standartai;

Lietuvos reglamentai ir standartai;

Europos darnieji standartai.

Visi statybos dalyviai atsako uz Siy standarty laikymasi. Jei reikalavimai skiriasi, tuomet taikomi griez¢iausio
reglamento reikalavimai.

Atitikimas reglamentams nustatomas pagal:

Inspektoriaus, kurj projektui pasibaigus paskiria Rangovas ir Uzsakovas, atliktg patikrinima;

Lietuvos Sveikatos valdymo organy atlikta patikrinima.

Jei minéty patikrinimy metu nustatoma, jog biitini tam tikri pakeitimai, Rangovas privalo nedelsiant jvykdyti
reikiamus pakeitimus be papildomy islaidy Uzsakovui.

Statybos produktai ir jranga, naudojami statinyje, privalo tenkinti esminius reikalavimus sveikatos, tvarumo,
energijos taupymo ir aplinkosaugos. Statybos produktai privalo biti tinkami naudoti pagal paskirtj ir atitikty darniuosius
standartus bei Europoje pripazjstamas nacionalines technines specifikacijas pagal STR 1.01.04:2015 ,,Statybos produkty,
neturin€iy darniyjy techniniy specifikacijy, eksploataciniy savybiy pastovumo vertinimas, tikrinimas ir deklaravimas.
Bandymuy laboratorijy ir sertifikavimo jstaigy paskyrimas. Nacionaliniai techniniai jvertinimai ir techninio vertinimo jstaigy
paskyrimas ir paskelbimas* reikalavimus.

Uz $io Projekto apimtyse jrengiamy sistemy tinkama veikimg atsako Rangovas. Uzsakovui turi biiti priecinamos
visy sistemy skaiciavimy kopijos. Visus nukrypimus nuo techninio projekto derinti su techninio projekto autoriumi. Apie
pakeitimus turi bati praneSama rastu, nurodant jy priezastj. Taip pat turi biiti pateiktas iSlaidy sarasas bei pakeitimo jtaka
kity sistemy progresui. Sumontuoty sistemy iSpildomuosius bréZinius rengia Rangovas ir derina su projekto autoriumi ir
Uzsakovu. Rangovas privalo sukomplektuoti visg Sildymo-védinimo medziagy ir jrengimy dokumentacija valstybine kalba
ir perduoti ja Uzsakovui ir/ar naudotojui.
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Darbas, kuris turi bati atliktas pagal Sias technines specifikacijas, apima: projektavima, konstravima, gamyba,
tiekima, jrenginiy montavimg ir montavimo prieZziiira, antikorozing apsauga, Siluming izoliacija, techning dokumentacija
(brézinius, eksploatavimo ir techninio aptarnavimo nurodymus bei instrukcijas), paleidima bei derinima, atsarginiy daliy,
bitiny jrenginiy garantiniam laikotarpiui, tiekima.

Techninés specifikacijos nepakeicia normatyviniy dokumenty, standarty, taikomy jrenginiy gamybai, tiekimui,
montavimui, o tik juos papildo. Jeigu jrenginiy gamybai, montavimo operacijoms yra patvirtinti standartai ar kiti
normatyvai, bitina vadovautis Siais dokumentais. Jeigu tokiy dokumenty néra, reikia vadovautis Siomis techninémis
specifikacijomis.

Pateikdamas jrenginiy specifikacijas tiekéjas (rangovas) privalo nurodyti jy technines charakteristikas ir
duomenis su projektiniais nasumais, pralaidumais, galiomis ir slégio perkryCiais (ekonomaizeriams, uzdarymo ir
reguliavimo armatirai).

Tiekiami jrenginiai ir medziagos, skirti darbui atvirame lauke, turi biiti paskaiciuoti darbui prie aplinkos -40 +
+40°C, o jrenginiai ir medziagos, skirti darbui patalpose, turi biiti paskai¢iuoti darbui prie aplinkos temperattros +5 + +40
°C.

Irenginiy pagrindiniy elementy atsparumo skaiCiavimai turi atitikti arba virS§yti Lietuvos Respublikoje
galiojanéias normas ir reikalavimus.

Rangovas, teikdamas konkurso pasitilyma statybos montavimo darbams atlikti, privalo jvertinti, kad techniniame
projekte galimi nenumatyti darbai bei medziagos iki 10 procenty.

1.2. Reikalavimai kokybei

Tiekéjas (rangovas) privalo nurodyti atitinkamus standartus (LST, ISO, EN...) arba atitikmenis, kurie pilnai
apima projektavimg, gamybg, pavirSiy apsauga, Siluminj izoliavima, dokumentus, tikrinimg, bandymus ir garantijas.

Tiekéjas (rangovas) turi glaustai nurodyti taikomy kokybés sistemy reikalavimus kaip, pavyzdziui, apraSyta LST
ISO 9001 serijoje ar pan. Tiekéjas (rangovas) turi pazyméti visas nurodytas kokybés kontrolés pakopas ataskaitomis ir
sertifikatais.

Visa jranga turi turéti CE Zenkla, visi vamzdyny elementai — gaminio sertifikata.

1.3. Pavirsiy apsauga

Vamzdynai turi buti dazomi pagal LST EN ISO 12944-1:2018 ,,Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga
nuo korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 1 dalis., LST EN ISO 12944-2:2018 ,,Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy
apsauga nuo korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 2 dalis. Aplinkos klasifikavimas. reikalavimus:

Dangos patvarumas turi biiti pakankamas nuo 10 iki 15 mety;

Aplinkos, kurioje montuojami vamzdynai, klasifikacija pagal atmosferos koroziskumo kategorijas, priimama C3
(vidutine);

Nudazyto ar apdengto dviem sluoksniais vamzdzio dazy sauso sluoksnio storis turi biiti ne mazesnis kaip 160
pum (dengiant su epoksidu, poliuretanu);

Nudazyto ar apdengto vamzdzio, kurio pavirSius véliau izoliuojamas, dazy sauso sluoksnio storis turi biti ne
mazesnis 120 um (dengiant su epoksidu);

Prie§ pradedant dazyma, vamzdziy metalinis pavirSius turi biiti paruostas dazymui pagal LST EN ISO 8504-
1:2020 ,,Plieninio pagrindo paruoSimas prie$ dengiant dazais ir su jais susijusiais produktais. Pavir§iaus paruosimo metodai.
1 dalis. Bendrosios nuostatos standarto reikalavimus:

Visos astrios ar dantytos vamzdzio atvamzdZio briaunos turi biti nuslifuoti, suteikiant jiems 3 mm spindulj;

Nuo visy dazymui ruoSiamy pavirsiy turi baiti nuvalyti riebalai, tepalas ar kiti ne§varumai;

Nuvalytus tirpikliu vamzdziy pavir§ius biitina nu$veisti su abrazyvinés struktiiros priemonémis. Prie§ atliekant
vamzdziy pavir§iy gruntavimg, pavir§ius turi biiti nusausinamas, idziovinamas;

Dazomo metalo pavirSiaus temperatiira turi biiti 3°C didesné uz rasos tasko susidarymo temperatiirg patalpoje
(patalpos oro drégnumas turi buti <80 %)

Metaliniy pavir§iy valymas, gruntavimas ir galutinis dazymas turi buti atlickamas gamykloje pagal tarptautiniy
techniniy standarty apsaugai nuo korozijos reikalavimus. Dazymas turi biiti atlickamas panaudojant pazangia darbo patirtj
ir grieztai pagal dazy gamybos ir panaudojimo instrukcijas.

Visy dazymo faziy metu turi biti tikrinama, kaip paruoSiamas pavirSius ir kaip atliekamas dazymas. Turi buti
paruosta ir vedama atitinkama registracija ir dokumentacija, kuri galéty jrodyti, jog atskiri darbai ir visas dazymas atitinka
reikalavimus ir gali biiti atpazjstami.

1.4. Suvirinimas

Suvirinimo, bei suvirinimo kontrolés procediroms turi bliti paruosti suvirinimo procediiry aprasai (SPA).
Aprasai ruoSiami ir tvirtinami vadovaujantis Lietuvos standartais: LST EN ISO 15607:2020, LST EN ISO 15609-1:2019,
LST EN ISO 15610:2004, LST EN ISO 15611:2004. Atliekant suvirinimo darbus, taip pat batina vadovautis LST EN
13480-4:2017 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir jrengimas®. Suvirinimo sitiliy kontrol¢ atliekama
vadovautis LST EN 13480-5:2017. Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai.
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1.5. Silumin¢ izoliacija

Silumos izoliacija turi blti projektuojama ir jrengiama pagal darby saugos, prieSgaisrinés saugos, sveikatos
apsaugos ir higienos reikalavimus. Silumos izoliacija turi i$laikyti pastovias izoliacines savybes per visa naudojimo laika.
Vamzdyny Silumos izoliacija turi biiti tvirta, atspari jvairiam iSoriniam poveikiui, chemiskai ir mechaniskai stabili.

Prie§ atliekant vamzdyny Silumos izoliavimo darbus, vamzdynai turi buti pagal galiojancius reikalavimus
iSbandyti, padengti antikorozine danga, turi baiti sumontuoti elektrocheminés antikorozinés apsaugos bei gedimy kontrolés
ir kiti elementai (jeigu jie numatyti projekte).

Plieniniai paprasti vamzdZiai izoliuojami $ilumos izoliacija i§ akmens vatos, kevalais.

Esminé charakteristika Rodiklis | Darnusis bandymo standartas
Silumos laidumas £10, prie 10°C Pagal LST EN 14303:2016
Silumos laidumas £50, prie 50°C Pagal LST EN 14303:2016

Silumos laidumas £100, prie 100°C Pagal LST EN 14303:2016
Silumos laidumas £150, prie 150°C Pagal LST EN 14303:2016

Matmenys ir leidziami nukrypimai Pagal LST EN 13467:2018

Parenkamas didesnis pagal
Siluminés izoliacijos sluoksnio storis Siluminés izoliacijos pavirSiaus

temperatiira
Trumpalaikis vandens jmirkis WS, Wp | <I kg/m? LST EN 14303:2016
Vandens gary difuzijos varza MV2 LST EN 14303:2016
BZ%:;“O Klasifikacija pagal Euro A2;-s1, d0 LST EN 13501:2019

Papildomi reikalavimai.

Kiekvienas vamzdis turi biti izoliuotas atskirai ir gretimi vamzdZiai neturi buti sujungti j bendrg izoliacijos
danga. Reguliavimo ir uzdaromosios armatiiros bei flansiniy sujungimy izoliacija turi biti iSardoma. Visy izoliaciniy
medziagy sanddros turi biiti tinkamai sujungtos.

Apie vamzdyny paruo$§img $iluminio izoliavimo darbams atlikti turi buiti suraSytas paslépty darby aktas.
Vamzdzio padengimas izoliacija turi biti atlickamas pagal gamintojo nurodymus ir instrukecija. Silumos izoliacijai montuoti
turi biti naudojami specialiai pagaminti izoliaciniai gaminiai (kevalai, dembliai) ir detalés jiems tvirtinti.

Izoliuojant vertikalius vamzdyny ir jrenginiy ruozus, kas 3 + 4 m, reikia jrengti izoliacijg laikancias atramines
konstrukcijas. Vamzdyny Silumos izoliacija kas 0,3 m tvirtinama suverZiant cinkuotos vielos ziedais arba metalinés
(plastmasinés) juostos ziedais. Metalinés detalés turi bati apsaugotos nuo korozijos.

Prie§ baigiant montuoti izoliacija, turi buti atlikti reikalingi vamzdyny arba jrangos testai. Izoliacijai padaryta
zala prie§ baigiant testus turi biiti pasalinta Rangovo neatlygintinai.

Rangovas turi uztikrinti, kad medziagos biity pristatomos nesugadintos, nesulauzytos, gamykliniame jpakavime.

Izoliacijos medziagos visada turi biiti apsaugotos nuo aplinkos poveikio. Rangovas turi laikytis izoliacijos
gamintojo saugojimo ir krovimo darby nurodymy.

Izoliacija turi biiti laikomai sausai, jos montavimo metu ir prie§ montuojant. Tuo atveju, kai montuojama
izoliacija suslampa, ji turi buiti pakeista.

Izoliavimo darby zona visuomet turi biiti laitkoma $variai, be Siuksliy. Darbo zonoje gali buti laikomos tik tos
medziagos, kurios reikalingos einamyjy darby atlikimui. Kitos medziagos turi biiti saugomos ne darbo zonoje.

Izoliacija turi biiti dedama tik ant sausy Svariy pavirsiy ant kuriy taip pat néra jokiy neSvarumy, purvo, Serksno,
drégmeés bei kity pasaliniy medziagy. Rangovas atsako uz tai, kad prie§ atliekant izoliavimo darbus, visos paSalinés
medziagos bty pasalintos nuo izoliuojamy pavirsiy.

Izoliacijos medZziagas draudZiama sukabinti sankabomis.

Sandarinimui naudojamos izoliacijos gamintojo nurodytos ir patvirtintos tam skirtos sandarinimo priemonés,
uztikrinancios sistemos sujungimy sandaruma ir ilgaamziskuma prie skirtingy temperatiiriniy parametry.

Izoliacija turi biiti sumontuota taip, kad jos atitinkamas dalis galima bty iSimti remonto ir priezidros tikslais,
nepazeidziant po ja esanciy detaliy arba tikrinant sandaruma.

Izoliavimas privalo biiti atlickamas grieztai laikantis jmonés gamintojos reikalavimy.

1.6. Kontrolé ir bandymai

Pirkéjas (statytojas) turi teis¢ gamybos metu tiekéjo (rangovo) patalpose darbo valandomis tikrinti ir iSbandyti
medziagas ir atlickamo darbo kokybe, tikrinti visy jrenginiy, kuriuos pagal kontrakta tieks tieckéjas, gamybos eigg. Jeigu
dalis jrenginiy yra gaminama kitose patalpose, tiekéjas (rangovas) turi sudaryti uzsakovui galimybe¢ apsilankyti tose
patalpose ir patikrinti bei iSbandyti jrenginius. Taciau tai neatleidZia tiekéjo (rangovo) nuo atsakomybés uz defektus
eksploatuojant jrenginius.

Gamintojo patalpose turi buti atlikti jrenginiy bandymai pagal atitinkamus standartus ir Zemiau pateiktus
reikalavimus.
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Pagrindiniy perkamy priemoniy individualtis bandymai gali biiti pakeisti tipiniais bandymais, jeigu tam pritaria
pirkéjas (statytojas).

Tipiniai bandymai privalo biiti atlikti pagal pripazintus standartus, pateikiant bandymy dokumentacijg ir
rezultatus, kuriems pritaria pripazinta nepriklausoma instancija.

Sléginiai jrenginiai turi buti iSbandyti, atliekant slégio bandymus pagal galiojanc¢ias normas. Galutinis jrenginiy
bandymas atliekamas kartu su derinimu. Derinimo bandymus turi atlikti tiekéjas (rangovas).

1.7. Techniné dokumentacija

Visa techniné dokumentacija, susijusi su UZsakovo personalo mokymu, jrengimy eksploatacijos ir techninés
priezitiros instrukcijos turi biiti pateikta originalo kalba su vertimu j lietuviy kalba. Dviejy savaiCiy bégyje po kontrakto
isigaliojimo datos, Rangovas privalo pateikti tiekiamy jrengimy, gaminiy brézinius ir detalig specifikacija visai tiekimo
apimciai. Techniniy specifikacijy reikalavimai, kurie nebus vykdomi, turi buti suderinti su Uzsakovu ir gautas jo sutikimas.
Pasitilyme turi buti pateikti tiekiamy jrengimy ir automatikos priemoniy techniniai apras§ymai, kita butina techniné
informacija:

Irenginio marké ar tipas, techninis pasas, sertifikatas, atitikties deklaracija;

Irenginio techninés charakteristikos;

Reikalavimai, rekomendacijos jrenginiui, gaminiui sumontuoti;

Irenginio, gaminio eksploatacijos ir techninés priezitiros instrukcijos turi biiti pakankamai aiskios ir suprantamos
techniskai kvalifikuotam personalui, kuris galéty eksploatuoti, aptarnauti ir remontuoti jrenginius. Pateikiama
dokumentacija, i8skyrus brézinius, turi biiti pateikiama A4 formate.

Irenginio, gaminio instrukcijoje turi bti pateikta:

Detalus jrenginio, gaminio konstrukcijos (pjuviai, vaizdas) brézinys;

Detalus jrenginio apra§ymas;

Automatikos priemoniy jrenginiui, gaminiui valdyti apraSymas;

Irenginio eksploatacijos instrukcijos;

Irenginiy remonto ir techninés prieziiiros instrukcijos;

Biitinas atsarginiy detaliy sgrasas;

Galimi jrenginiy darbo sutrikimai ir jy pasalinimo biidai;

Veiksmy apraSymas avarijos (gaisras, nenumatytas jrengimy isjungimas) atveju.

2. TECHNINIAI REIKALAVIMAI MEDZIAGOMS IR GAMINIAMS

2.1.Oro pasildymo kaloriferis

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Sekcijy marké KIICk 410-53AV3
2. Sekcijy kiekis 3

3. Matmenys 1240x150x500(h)
4. Silumokaitos plotas 25,7

5. Ieinandio oro temperatiira -25°C

6. I$einancio oro temperatiira 90°C

7. Darbinis garo slégis 4,0 bar

8. Darbiné garo temperatiira 180°C

9. Didziausias leistinas slégis 11,0 bar

10. | Didziausia leistina temperatiira 250°C

2.2.Uzdarymo sklendé P235-1

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Garas

2. Tipas Garo sklendé (Globe arba gate)
3. Medziaga P235GH

4. Salyginis diametras DN40

5. Maksimalus leistinas slégis 11 bar

6. Maksimali leistina temperatiira 250°C

7. Valdymas Rankinis

8. Prijungimas Flan§as/privirinamas

9. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018
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2.3.Uzdarymo sklendé P235-2

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Garas

2. Tipas Garo sklendé (Globe arba gate)
3. Medziaga P235GH

4. Salyginis diametras DN65

5. Maksimalus leistinas slégis 11 bar

6. Maksimali leistina temperatiira 250°C

7. Valdymas Rankinis

8. Prijungimas Flans§as/privirinamas

9. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018

2.4.Uzdarymo sklendé P235-3

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Kondensatas

2. Tipas Kondensato sklendé (Globe)
3. Medziaga P235GH

4. Salyginis diametras DN25

5. Maksimalus leistinas slégis 11 bar

6. Maksimali leistina temperatiira 160°C

7. Valdymas Rankinis

8. Prijungimas Flan$as/privirinamas

9. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018

2.5.Uzdarymo sklendé P235-4

2.6. Mechaniniy daleliy Y tipo filtras P235-3

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Kondensatas

2. Tipas Kondensato sklendé (Globe)
3. Medziaga P235GH

4. Salyginis diametras DN25

5. Didziausias leistinas slégis 6 bar

6. Didziausia leistina temperatiira 160°C

7. Valdymas Rankinis

8. Prijungimas Flansas/privirinamas

9. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Kondensatas

2. Medziaga P235GH

3. Salyginis diametras DN25

4. Didziausias leistinas slégis 11,0 bar

5. Didziausia leistina temperatiira 160°C

6. Prijungimas Flansas

7. Akutés skersmuo 1,0 mm

8. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018

2.7. Atbulinis voZtuvas P235-4

Nr. | Techniniai duomenys Reikalavimai

1. Darbinis agentas Kondensatas

2. Tipas P235GH

3. Salyginis diametras DN25

4. Didziausias leistinas slégis 6,0 bar

5. Didziausia leistina temperatiira 160°C

6. Taikytini norminiai dokumentai LST EN 1092-1:2018 flansas

Dokumento Zymuo

SS2128-01-TP-T.TS

Lapas

Lapy

Laida

10




2.8. Plieniniai vamzdziai P235-1

Vamzdziai, tinkami suvirinimui, pagaminti i§ anglinio plieno P235GH.

Eil. Nr. Techniniai duomenys Reikalavimai
1. Plieno riisis ir standartas P235GH (1.0345)
LST EN 10216-2:2013+A1:2020

2. Plieno mechaninés savybés:

Tempiamasis stipris Rwm = 360-480 N/mm?

takumo riba Ren = 235 N/mm?

pailgéjimo koeficientas As>24%
3. Vamzdzio darbo rezimas:

Maksimalus leistinas slégis 11 bar

Maksimali leistina temperatiira 250 °C

Maksimalus darbinis slégis 11 bar

Maksimali darbiné temperatiira 250 °C
4. PavirSiaus apsauga Nudazytas apsauginiais dazais
5. Fasoninés detalés Pagal LST EN 10253-1:2002

Naudojami vamzdziai turi biiti suderinti su uzsakovu. Visiems vamzdziams turi biiti pateikiami sertifikatai. Pagal
susitarima, sertifikatai gali buti reikalaujami pasiraSant uzsakymga arba véliau. Vamzdziy galai turi biiti nupjauti statmenai,
nuvalyti nuo atplaiSy ir uzdengti transportavimo aklémis. Montavimui gali biiti naudojami lygiaverciai ar aukstesnés
kokybés vamzdziai. Vamzdziy siuntas priima ir uz jy kokybe atsako rangovas. Vamzdziai turi turéti tokius identifikavimo
zenklinimus (kiekvieno atskiro vamzdzio iSoréje, vamzdzio gale): plieno lydymo partijos numeris arba vamzdzio numeris,

plieno marké, vamzdzio iSorinis diametras ir sienelés storis.

2.9. Plieniniai vamzdziai P235-2

Vamzdziai, tinkami suvirinimui, pagaminti i§ anglinio plieno P235GH.

Eil. Nr. Techniniai duomenys Reikalavimai
1. Plieno riisis ir standartas P235GH (1.0345)
LST EN 10216-2:2013+A1:2020

2. Plieno mechaninés savybés:

Tempiamasis stipris Rwm = 360-480 N/mm?

takumo riba Ren = 235 N/mm?

pailgéjimo koeficientas As>24%
3. Vamzdzio darbo rezimas:

Maksimalus leistinas slégis 11 bar

Maksimali leistina temperatiira 250 °C

Maksimalus darbinis slégis 4 bar

Maksimali darbiné temperatiira 180 °C
4. PavirSiaus apsauga Nudazytas apsauginiais dazais
5. Fasoninés detalés Pagal LST EN 10253-1:2002

Naudojami vamzdziai turi biiti suderinti su uzsakovu. Visiems vamzdziams turi biiti pateikiami sertifikatai. Pagal
susitarima, sertifikatai gali buiti reikalaujami pasirasant uzsakyma arba véliau. Vamzdziy galai turi buti nupjauti statmenai,
nuvalyti nuo atplaiSy ir uzdengti transportavimo aklémis. Montavimui gali biti naudojami lygiaverCiai ar aukStesnés
kokybés vamzdziai. VamzdZiy siuntas priima ir uz jy kokybe atsako rangovas. Vamzdziai turi turéti tokius identifikavimo
zenklinimus (kiekvieno atskiro vamzdzio iSoréje, vamzdzio gale): plieno lydymo partijos numeris arba vamzdzio numeris,

plieno marké, vamzdzio iSorinis diametras ir sienelés storis.

2.10. Plieniniai vamzdziai P235-3

Vamzdziai, tinkami suvirinimui, pagaminti i§ anglinio plieno P235GH.

Eil. Nr.

Techniniai duomenys

Reikalavimai

1.

Plieno riisis ir standartas

P235GH (1.0345)
LST EN 10216-2:2013+A1:2020

2.

Plieno mechaninés savybés:

Tempiamasis stipris
takumo riba

Rm = 360-480 N/mm?
REH =235 N/mmz

pailgéjimo koeficientas As>24%
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3. Vamzdzio darbo rezimas:

Maksimalus leistinas slégis 11 bar

Maksimali leistina temperatiira 160 °C

Maksimalus darbinis slégis 4 bar

Maksimali darbiné temperatiira 145 °C
4. PavirSiaus apsauga Nudazytas apsauginiais dazais
5. Fasoninés detalés Pagal LST EN 10253-1:2002

Naudojami vamzdziai turi biiti suderinti su uzsakovu. Visiems vamzdziams turi biiti pateikiami sertifikatai. Pagal
susitarima, sertifikatai gali buiti reikalaujami pasirasant uzsakyma arba véliau. Vamzdziy galai turi buti nupjauti statmenai,
nuvalyti nuo atplaiSy ir uzdengti transportavimo aklémis. Montavimui gali biiti naudojami lygiaverciai ar aukstesnés
kokybés vamzdziai. Vamzdziy siuntas priima ir uz jy kokybe atsako rangovas. Vamzdziai turi turéti tokius identifikavimo
zenklinimus (kiekvieno atskiro vamzdzio iSoréje, vamzdzio gale): plieno lydymo partijos numeris arba vamzdzio numeris,
plieno marké, vamzdzio iSorinis diametras ir sienelés storis.

2.11. Plieniniai vamzdziai P235-4

Vamzdziai, tinkami suvirinimui, pagaminti i§ anglinio plieno P235GH.
Eil. Nr. Techniniai duomenys Reikalavimai
1. Plieno riisis ir standartas P235GH (1.0345)
LST EN 10216-2:2013+A1:2020

2. Plieno mechaninés savybés:

Tempiamasis stipris Rwm = 360-480 N/mm?

takumo riba Ren = 235 N/mm?

pailgéjimo koeficientas As>24%
3. Vamzdzio darbo rezimas:

Maksimalus leistinas slégis 6 bar

Maksimali leistina temperatiira 160 °C

Maksimalus darbinis slégis 4 bar

Maksimali darbiné temperatiira 145 °C
4. PavirSiaus apsauga Nudazytas apsauginiais dazais
5. Fasoninés detalés Pagal LST EN 10253-1:2002

Naudojami vamzdziai turi biiti suderinti su uzsakovu. Visiems vamzdziams turi biti pateikiami sertifikatai. Pagal
susitarima, sertifikatai gali buti reikalaujami pasiraSant uzsakymga arba véliau. Vamzdziy galai turi biti nupjauti statmenai,
nuvalyti nuo atplaiSy ir uzdengti transportavimo aklémis. Montavimui gali biti naudojami lygiaverCiai ar aukStesnés
kokybés vamzdziai. Vamzdziy siuntas priima ir uz jy kokybe atsako rangovas. Vamzdziai turi turéti tokius identifikavimo
zenklinimus (kiekvieno atskiro vamzdzio iSoréje, vamzdzio gale): plieno lydymo partijos numeris arba vamzdzio numeris,
plieno marké, vamzdzio iSorinis diametras ir sienelés storis.

2.12. Impulsiniai vamzdeliai

Eil. Nr. Techniniai duomenys Reikalavimai
1. Plieno rasis 316L

2. Diametras V5

3. Minimalus sienelés storis 1,2 mm

4. Pavir§iaus apsauga -

Impulsiniai vamzdeliai turi biti besitliai.

Irengiami su ne mazesniu, kaip 0,03 nuolydZiu j drenavimo puse.
Lenkimai — ne mazesni, kaip 70 mm spindulio.

Atramos vamzdeliams jrengiamos ne reciau, kaip kas 2,0 m.

2.13. Bendri techniniai reikalavimai armatirai

Rangovas turi patiekti ir sumontuoti voztuvus, filtrus ir ¢iaupus taip, kaip nurodyta bréziniuose. Jie turi buti
sumontuoti taip, kad sistema patikimai veikty, biity patogu jg aptarnauti, stebéti ir kontroliuoti jos darba, ir atlikti remonta.
Uzdaromojo armatiira vamzdynams, kuriy skersmuo <50mm — moviné, kai skersmuo >65mm — flansiné arba jvirinama.

Armatira privalo turéti kilme ir kokybe patvirtinan¢ius dokumentus. Armatiirg, turin¢ig gamintojo zyma, kurioje
nurodyta DN, PN, medziagos marké, bet neturincig atitikties dokumento, leidziama naudoti, jvertinus jos biikle ir atlikus
bandymus.
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Armatiiros korpuse turi buti aiskiai jskaitoma Zyma, kurioje nurodoma:

- gamintojo pavadinimas arba Zenklas;

- vardiniai dydziai (DN ir PN);

- terpés srauto kryptis, jei galima tik viena srauto tekéjimo per armatiirg kryptis.

Zenklai gali biiti i3lieti gaminant gaminj, jspausti arba jkirsti. Armatiiros, neturin&ios skiriamyjy zenkly turi buti
atsisakyta.

Ant armatiiros turi buti pritvirtinta lentelé su numeriu, atitinkanciu vamzdyno schemoje nurodyta numerj. Ant
armatiiros vairaraciy turi biiti pazyméta sukimo kryptis atidarant ir uzdarant.

2.14. Vamzdyny montavimas

Vamzdynai turi buti montuojami ne mazesniu kaip 0,002 nuolydziu drenavimo kryptimi.

Plieniniai vamzdziai turi biiti patikimai jzeminti.

Sildymo ir védinimo kontiiry plieniniai vamzdynai jungiami sriegiais. Vamzdynai turi atitikti LST EN 10226-
1:2004 sriegiams keliamus reikalavimus, o fasoninés dalys turi atitikti LST EN 10241:2001 sriegiamoms fasoninéms dalims
keliamus reikalavimus.

Suvirinimo, bei suvirinimo kontrolés procediiroms turi biiti paruosti suvirinimo procediiry aprasai (SPA).
Aprasai ruoSiami ir tvirtinami vadovaujantis Lietuvos standartais: LST EN ISO 15607:2020, LST EN ISO 15609-1:2019,
LST EN ISO 15610:2004, LST EN ISO 15611:2004. Atliekant suvirinimo darbus, taip pat batina vadovautis LST EN
13480-4:2017 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir jrengimas®. Suvirinimo sitiliy kontrolé atlickama
vadovautis LST EN 13480-5:2017. Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai.

2.15. Vamzdyny atramos

Taikomos standartinés atramos ir pakabos izoliuotiems vamzdynams su teigiama temperatiira arba gaminamos
pagal brézinius. Reikalavimai pagal LST EN ir LST ISO standartus. Atramos tvirtinamos ant kronsteiny, tvirtinamy prie
esamy luby, sieny ir grindy konstrukcijy.

Atstumai tarp plieniniy izoliuoty vamzdziy atramy

- Maks. atstumas tarp horizontaliy Maks. a stumas tarp .
Salyginis . R vertikaliy atramy, kai
. atramy, kai vamzdis izoliuotas, o L .
diametras terpé vanduo iki 100°C vamzdls. 1;011uotas, o terpé
vanduo iki 100°C
15 1,8 3,0
20 24 3,0
25 24 3,0
32 2,4 3,7
40 2,4 3,7
50 2,4 4,6
65 3,0 4,6
80 3,0 4,6
100 3,0 4,6

2.16. Vamzdyny bandymas

Hidraulinis bandymas atliekamas, kaip aprasyta LST EN 13480-5:2017/A1:2019. Hidraulinis bandymas
atlickamas slégiu ptest.=1.43xPs arba prest=1.25xPsxfies/f. Bandymas atlickamas apskaiciuotu didesniu slégiu.
P235-1 vamzdynui:
frest = 143.3
f =102.0;
Ptest = 1,43 -11,0 = 15.73 bar

14
Ptest =1,25-11,0-

1020~ 19.3 bar
P235-2 vamzdynui:
frest = 133.3;
f=94.7;

Ptest = 1,43 -11,0 = 15.73 bar

13
Ptest =1,25-11,0-

= 19.4 bar
94.7
P235-3 vamzdynui:
frest = 150.0;
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f =126.7;
Ptest = 1,43 -11,0 = 15.73 bar

15
Ptest =1,25-11,0-

126.7 = 16.3 bar
P235-4 vamzdynui:
frest = 150.0;
f =126.7;
Ptest = 1,43 6,0 = 8.6 bar
150.0
Ptest =1,25-6,0- = 8.9 bar

126.7

Slégio testus bitina atlikti tokiu budu, jog auksc¢iausias jrangos/vamzdyno taskas biity veikiamas slégio, kurio
reik§mé yra lygi pilnam testavimo slégiui, t.y. pazymétina, jog jrangos/vamzdyno dalys, esanCios zemesniame aukstyje,
bandymy metu gali buti veikiamos ir didesnio slégio. Slégio testai turi buti atliekami taip, kad jy metu nebiity pazeistas joks
vamzdynas/jranga.

Slégio testus bitina atlikti pagal rastu sudaryta testavimo procediiry plana, kuriame turi biiti deramai atsizvelgta
1 irangos gamintojo instrukcijas ir nurodymus. Uzdarymo voztuvai turi biiti testuojami tokiu biidu, jog biity iSbandytas tiek
uzdarymo voztuvo veikimas, tiek ir sandarumas.

Atlikti tam tikros jrangos ar esamo vamzdyno/jrangos prijungimy (pavyzdziui, slégio matuokliy, jrangos, kurios
nebiitina testuoti, prijungimy ir pan.) slégio testus néra biitina.

Vamzdynas M-alfsimalus- Ban.dymo
leistinas slégis Ps slégis Prest
P235-1 11,0 19,3
P235-2 11,0 19,4
P235-3 11,0 16,3
P235-4 6,0 8,9

Rangovas privalo rastu pranesti Statytojui numatyta bandymo atlikimo data ir laikg. Visa auksto slégio jranga
privalo biiti pragjusi gamintojo testus. Btina pateikti atlikty testy dokumentacija.

2.17. Vamzdyny praplovimas

UZbaigus vamzdyny montavima, bitinas vamzdyny vidaus praplovimas. Plovimui reikia naudoti vandenj ir
suslégtaji org arba tik vandenj, kurio kiekis turéty 4-5 kartus virSyti eksploatavimo debitus. Sekan¢iu Zingsniu, vamzdynai
prapuciami oru. I$plovus vamzdynus ir prapitus oru, turi biiti suraSomas atlikto darbo aktas.

2.18. Vamzdyny drenavimas.

Vamzdyng nudrenuoti per drenavimo armatiirg. Drenavimas atlieckamas, kai vamzdyne terpés temperatiira ne
aukstesné kaip 40°C.

Priklausomai nuo to, ar drenuojamas tik vamzdyno ruozas, ar visas vamzdynas ir jrenginiai, atitinkamai
uzdaromoji armattira atidaroma arba paliekama uzdaryta.

Atidarius drenavimo armattira ir vamzdyne sumazéjus slégiui iki atmosferinio, atidaroma oro isleidimo armattira.
Vanduo ar kondensatas i§ vamzdyny $alinamas j bendra drenazo sistema.

2.19. Vamzdyny ir armatiiros Zenklinimas

Irenginiai turi buti pazZymeéti metalinémis etiketémis, kuriose biity nurodyti pagrindiniai techniniai parametrai.

Armatiira Zymima, nurodant numerj pagal eksploatacing schema.

Ant izoliuoty vamzdyny pavirsiy uznesami skiriamieji spalviniai ziedai pagal vamzdyny paskirtj ir rodykleés,
rodancios srauto tekéjimo kryptj. Vamzdynus skiriamosiomis spalvomis reikia Zyméti atkarpomis pagal vietos salygas,
svarbiausiose tinklo vietose (atSakose, jvaduose ir iSvaduose), patalpose — ne reciau kaip kas 10 m. Jeigu vamzdynai
pravedami per sienas, perdangas ar kitokias statybines konstrukcijas, jie Zymimi ties abiem ty konstrukcijy pusémis.
Skiriamosios spalvos Zyméjimo juostos plotis priklauso nuo vamzdyno, jskaitant izoliacija, iSorinio skersmens: vamzdziy,
kuriy Ds <300 mm, ne maZziau kaip 4 skersmenys; daugiau kaip 300 mm skersmens vamzdZiy ne maziau kaip 2 skersmenys.
Esant keliems jvairiems lygiagreciai paklotiems vamzdziams, dazyty juosty plotis ir intervalas tarp jy parenkami vienodi.

2.20. Vamzdyny eksploatavimas

Vamzdynas darbine terpe turi biiti uzpildomas prie§ paleidziant jrenginius. Drenaziné armatira turi bati uzdaryta.
Oro iSleidimo armatiira atidaryta. Termofikacinio vandens vamzdynai terpe uzpildomi i§ esan¢iy vamzdyny, su kuriais jie
sujungti, 1étai atidarinéjant pagrinding armatiirg arba jos apvedimo, jei tokia linija sumontuota, linijoje esancig armatiirg
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(siekiant iSvengti hidraulinio smiigio). Vamzdyna pildant, pamazu atidarinéjama likusi nuosekliai sumontuota armatdra.
Kai per oro isleidimo armatiirag pradeda tekéti vanduo be oro burbuly, oro isleidimo armatiira uzdaroma.

Vamzdynas eksploatuojamas prisilaikant ,,Sléginiy vamzdyny naudojimo taisykliy* reikalavimy.

Vamzdynas turi buti eksploatuojamas nevirsijant leistiny parametry — slégio ir temperatiiros.

Vamzdyno Siluming izoliacija saugoti nuo sudrékimo.

Siluminés izoliacijos apsauginj sluoksnj (skarda) saugoti nuo mechaniniy pazeidimy.

Saugiam ir tinkamam vamzdyno naudojimui uZtikrinti vamzdyno savininkas privalo:

e nuolat priziliréti vamzdyna arba pavesti tai atlikti asmeniui (vamzdyny priezitiros meistrui), jgijusiam specialiy
ziniy ir teisés akty nustatyta tvarka iSlaikiusiam ziniy patikrinimo egzaming. Jeigu vamzdyno savininkas neturi
reikiamos kvalifikacijos personalo nuolatinei vamzdyno prieziiirai ar remontui atlikti, jis sudaro sutartj su fiziniu
ar juridiniu asmeniu, turin¢iu reikiama kvalifikacijg ir besivercianciu tokia veikla;

e skirti tinkamos kvalifikacijos ir reikiamg skaiciy savininko nustatyta tvarka apmokyty darbuotojy (operatoriy,
apeiviy ar kt.) vamzdynui prizitréti;

e parengti vamzdyno naudojimo instrukeijg ir valdymo schema, su kuriomis privalo biiti susipazing visi vamzdyna
prizilirintys asmenys;

e laiku ir kokybiSkai paruos$ti vamzdyna techninés buiklés tikrinimui;

e organizuoti sistemingg vamzdyno ir jo detaliy (iSardomyjy ir neiSardomyjy sujungimy, tvirtinimo detaliy,
armatiiros), antikorozinés apsaugos ir izoliacijos, drenavimo jtaisy, atraminiy konstrukcijy ir kitos vamzdyno
jrangos bei pasireiskian¢io metalo valk§numo stebéjima;

e nustatyti visy vamzdyno techniniy dokumenty saugojimo tvarka ir uztikrinti jy apsauga;

e nustacius $iy Taisykliy reikalavimy vykdymo pazeidimus, vamzdyno elementy gedimus, dél kuriy gali jvykti
avarija arba nelaimingas atsitikimas, nedelsdamas juos pasalinti ir, jei blitina, nutraukti terpés tiekima vamzdynu.
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1 |Pozicijos numeris TV-1,TV-2 | Vnt. | 2
2 |Terpé Garas
3 |Brézinio Nr. $S2128-01-TP-T.B-1
4 |Sprogi aplinka [Temperataros klase - [ -
5 [Aplinkos temperatdra _|Santykiné drégme -30...+50 [ 50-85 %
Bendri duomenys 6 |Minimali pratekéjimo klasé Klasé 4
7 |Minimalus pratekéjimas Pagal klasg 4
8 |LeidZziamas triukSmo lygis |(dBA) 85dB
9 |Pozicija sugedus Sustoja esamoje padétyje (fail stop)
10 |Dazymas |spa|va Pagal gamintojg | Pagal gamintojg
11 |Aplikacija Energetika
12 |Vamzdyno Nr. P235-1
13 [Vamzdyno DN léjimas 18¢&jimas DN |40 DN|65
Vamzdynas 14 [MedzZiaga l l P23|SGH l
15 |lzoliacija Taip
16 | Terpé |Fazé |Toksiékumas Perkaitintas garas Garai | Ne
17 |Temperatira 250,00|°C
18 |Slégis 11,00|bar(g)
19 [Vakuumas [Virsslegis - -
20 |Tankis [Klampal 6,38 | kg/m3 0,01|cP
21 |DidZiausia leistina temperattra 250|°C
22 |DidzZiausias leistinas slégis 11,00|bar(g)
23 |Agresyviis komponentai -
Proceso duomenys = ictos dalelés / Koncentracia 0,00[%
25 |Maksimalus slégiy skirtumas aktuatoriaus parinkimui 11,00 [bar(g)
26 Vienetai Min. srautas Norm. srautas Maks. Srautas
27 |Srautas kg/h 869,00
28 [Slégis jéjime bar(g) 11,00
29 | Slégio kritimas bar 7,0
30 |Temperatira jéjime °C 200
31 |Tankis jéjime kg/m3 6,38
32 |Gamintojas |Mode|is Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
33 |Tipas Reguliavimo voztuvas
34 |Korpusas
Korpusas 35 |Pajungimai |Slégio klasé Flansas pagal LST EN 1092-1 PN25
36 |Korpuso medziaga Parenka tiekéjas
37 |Reguliatoriaus tipas Medziaga Standartinis Parenka tiekéjas
38 |Varztai Tarpiné N EPDM
39 |Gamintojas Modelis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
40 |Tipas Uzdarymo greitis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas optimaliam darbui
Aktuatorius 41 |Valdymo signalas 24V DC arba 4...20mA
42 |Darbo rezimas S$4-25% pagal IEC 34-1
43 |Jrengimo pozicija |Dydis I8 virSaus | Parenka tiekéjas
44 |Tipas Elektrinis
45 [Gamintojas [Modelis Parenka tiekéjas | Parenka tiekéjas
46 |Signalas |Iéjimo I8éjimo Parenka tiekéjas | Esamos padéties atvaizdavimas 4..20mA
Pozicionierius 47 |Skaitmeniniai signalai
48 |Baipasas [Vietiniai matavimo prietaisai Ne [ Ne
49 |Sertifikavimas
50 | Elektrinés jungtys 1ISO M20 x 1.5
Vietinis pavaros 51 |Pozicija 1 OPEN
valdymas 52 |Pozicija 2 CLOSE
53 |Pozicija 3 STOP
54 |Atvira poz. UZzdara poz. Taip Taip
55 |Gamintojas Modelis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
56 |Tipas Kiekis Parenka tiekéjas UZzdara, atvira, tarpiné pozicija
1. Sklendé pilnai atidaryta
2. Sklendé pilnai uzdaryta
Jungikliai 57 | signalai 1&jimo 15¢jimo 1. Sklendes pozicija 0...100% 4‘3'5:/aa";’s"ja‘ﬁlf’n’l’g‘sa:i;’:ﬁ’;'isn‘S
5. Pavaros gedimas
6. Padéties indikacija 4...20mA
58 |Momentiniai ir galiniy padéciy davikliai 2NA+2NU
59 |Sertifikavimas Elektrinés jungtys N/A Parenka tiekéjas

Pastabos :




1_[Pozicijos numeris KG-11, KG-12 | vnt. |
2 |Terpé Vanduo
3 |Brézinio Nr. $S2128-01-TP-T.B-1
. 4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
Bendri duomenys 5 |Aplinkos temperattra ISantykmé drégmeé -30...+50 I 50-85 %

6 |Minimali pratekéjimo klasé Klasé 4
10 |Dazymas |spa|va Pagal gamintojg | Pagal gamintojg
11 |Aplikacija Energetika
12 |Vamzdyno Nr. P235-3

Vamzdynas 13 [Vamzdyno DN [1gjimas [18¢jimas DN|[25 [ DN[25
14 [MedZiaga P235GH
15 |lzoliacija Taip
16 |Terpe [Faze [Toksiskumas Kondensatas Skystis [ Ne
17 | Temperatara 180,00|°C
18 | Slégis 4,00|bar(g)
19 |Maksimalus slégiy skirtumas 11,00|bar(g)
20 |Srautas 869,00 [kg/h
20 |Tankis Klampa 950,00|kg/m3 0,20{cP
21 |DidZiausia leistina temperattra 180(°C
22 |DidzZiausias leistinas slégis 11,00|bar(g)

Proceso duomenys —

23 |Agresyviis komponentai -
24 |Kietos dalelés / Koncentracija 0,00(%
26 Vienetai Min. srautas Norm. srautas Maks. Srautas
27 |Srautas kg/h 869,00
28 [Slégis jgjime bar(g) 4,00
29 |Slégio kritimas bar 1,0
30 |Temperatiira jéjime °C 150
31 | Tankis jgji kg/m3 950,00
32 |Gamintojas |Mode|is Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
33 |Tipas Termodinaminis kondensato puodas

Korpusas 34 |Korpusas
35 |Pajungimai |Slégio klasé Flan$as pagal LST EN 1092-1 | PN25
36 |Korpuso medziaga Parenka tiekéjas
38 |VarZtai [Tarpine - [ EPDM

- 39 [MedZiaga Neradijantis plienas

Reguliatorius - — - - — ——
41 |Irengimo pozicija |Dyd|s Horizontaliai | Parenka tiekéjas
49 | Atstojamieji flanSai Taip

Priedai 50 |Gamintojas Modelis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas

51 |Tipas Kiekis Parenka tiekéjas Uzdara, atvira
52 |Sertifikavimas Elektrinés jungtys N/A Parenka tiekéjas

Pastabos :




1 |Pozicijos numeris PI-1.1, PI-2.1 | Vnt.
2 |Terpe Garas
) 3 [Brézinio Nr. S$S2128-01-TP-T.B-1
Bendri duomenys — — "

4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
5 |Aplinkos temperatra Santykiné drégmeé -30...+50 50-85 %
6 |Aplikacija Energetika
7 |Vamzdyno Nr. P235-1

Vamzdynas 8 |Vamzdyno DN DN|40
9 [Medziaga P235GH
10 |lzoliacija Taip
11 |Terpé |Fazé ToksiSkumas Perkaitintas garas Garai | Ne
12 | Temperatira 250,00(°C
13 |Slégis 11,00|bar(g)

Proceso duomenys 14 | Tankis |Klampa 6,38 kg/m3 0’01|CP

15 |Didziausia leistina temperatira 250|°C
16 |Didziausias leistinas slégis 11,00 [bar(g)
17 |Agresyvis komponentai -
18 |Kietos dalelés / Koncentracija 0,00|%
19 |Tipas Burdono vamzdelis
20 |Diapazonas 0...16 bar
21 [Skaiciy intervalas Parenka tiekéjas
22 [Mazoji gradacija Parenka tiekéjas
23 [Pajungimas Vieta G1/2 1§ vamzdyno virS§aus
24 [Ciferblato diametras 100 mm

Ciferblatas 25 [Ciferblato spah/a Juodos p_acll'alos', balltas fonas
26 |Korpuso medziaga Nertdijantis plienas
27 |VirSlégio apsauga Per diska galingje ciferblato dalyje
28 |Stikliuko medziaga Laminuotas apsauginis stiklas
29 [Slégio matavimo elemento medziaga Neridijantis plienas
30 Kisenés medziaga P235GH
31 [Skyscio uzpildas Parenka tiekéjas
32 |Tikslumo klasé 1 pagal LST EN 837
33 [Tipas Parenka tiekéjas
34 Pajungimas -
35 [Medziaga Kapiliaro medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas

Diafragma 36 [Skystis Korpuso medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
37 |Leistinas temperatdros virsijimas -
38 |Kapiliaro ilgis |Tipas Parenka tiekéjas | Parenka tiekéjas
39
40 |Skaitmeninis [Skale - [ -

Priedai 41 |Sifonas Taip

42

Pastabos:




1 |Pozicijos numeris PT-1.2, PT-2.2 | Vnt. [
2 |Terpe Garas
. 3 [Brézinio Nr. S$S2128-01-TP-T.B-1
Bendri duomenys — — "

4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
5 |Aplinkos temperatra Santykiné drégmeé 5-30°C 50-85 %
6 |Aplikacija Energetika
7 |Vamzdyno Nr. P235-2

Vamzdynas 8 [Vamzdyno DN DN |65
9 [Medziaga P235GH
10 |lzoliacija Taip
11 |Terpé |Fazé ToksiSkumas Perkaitintas garas Garai | Ne
12 | Temperatira 180.00|°C
13 |Slégis 4.00|bar(g)

Proceso duomenys |+ Tankis [Klampa 6.38|kg/m3 0.01[cP
15 |Didziausia leistina temperatira 250|°C
16 |Didziausias leistinas slégis 11.00 [bar(g)
17 |Agresyvis komponentai -
18 |Kietos dalelés / Koncentracija 0.00|%
19 |Tipas Slégio daviklis
20 [Matavimo diapazonas Parenka tiekéjas, maziausiai 0...11 bar
21 [Slégio fiksavimo tikslumas 0,1 bar
Jutiklis * 22 |Pajungimas Vieta G1/2 18 vamzdyno virSaus

23 [Slégio matavimo elemento medziaga Neridijantis plienas
24 Kisenés medziaga P235GH
25 |Tikslumo klasé 1 pagal LST EN 837
26 |Tipas Parenka tiekéjas
27 Pajungimas -
28 |Medziaga Kapiliaro medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas

Diafragma 29 [Skystis Korpuso medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
30 [Leistinas temperatdros virSijimas -
31 |Kapiliaro ilgis |Tipas Parenka tiekéjas | Parenka tiekéjas
32
33 |Skaitmeninis [Skale - [ -

Priedai 34 |Sifonas Taip
35
Pastabos:

* Jutiklis programuojamas (HART). Matavimo keitikliai turi turéti vieting skaitmenine indikacijg, valdymo mygtukus. Vietinio valdymo mygtukais turi bati uztikrintas prietaiso
konfiguravimas (riby iSstatymas, iSéjimo signalo imitavimas). Elektroniniai matavimo keitikliai turi bati aprapinti gnybtais patikrai. Jy naudojimas neturi jtakoti i$éjimo signalo




1 |Pozicijos numeris PT-1.3 | Vnt. [
2 |Terpe Garo kondensatas
) 3 [Brézinio Nr. S$S2128-01-TP-T.B-1
Bendri duomenys — — "

4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
5 |Aplinkos temperatra Santykiné drégmeé 5-30°C 50-85 %
6 |Aplikacija Energetika
7 |Vamzdyno Nr. P235-4

Vamzdynas 8 [Vamzdyno DN DN |25
9 [Medziaga P235GH
10 |lzoliacija Taip
11 |Terpé |Fazé ToksiSkumas Perkaitintas garas Garai | Ne
12 | Temperatira 145.00|°C
13 |Slégis 3.00|bar(g)

Proceso duomenys |+ Tankis [Klampa 6.38|kg/m3 0.01[cP
15 |Didziausia leistina temperatira 160|°C
16 |Didziausias leistinas slégis 6.00 |bar(g)
17 |Agresyvis komponentai -
18 |Kietos dalelés / Koncentracija 0.00|%
19 |Tipas Slégio daviklis
20 [Matavimo diapazonas Parenka tiekéjas, maziausiai 0...6 bar
21 [Slégio fiksavimo tikslumas 0,1 bar
Jutiklis * 22 |Pajungimas Vieta G1/2 18 vamzdyno virSaus

23 [Slégio matavimo elemento medziaga Neridijantis plienas
24 Kisenés medziaga P235GH
25 |Tikslumo klasé 1 pagal LST EN 837
26 |Tipas Parenka tiekéjas
27 Pajungimas -
28 |Medziaga Kapiliaro medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas

Diafragma 29 [Skystis Korpuso medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
30 [Leistinas temperatdros virSijimas -
31 |Kapiliaro ilgis |Tipas Parenka tiekéjas | Parenka tiekéjas
32
33 |Skaitmeninis [Skale - [ -

Priedai 34 |Sifonas Taip
35
Pastabos:

* Jutiklis programuojamas (HART). Matavimo keitikliai turi turéti vieting skaitmenine indikacijg, valdymo mygtukus. Vietinio valdymo mygtukais turi bati uztikrintas prietaiso
konfiguravimas (riby iSstatymas, iSéjimo signalo imitavimas). Elektroniniai matavimo keitikliai turi bati aprapinti gnybtais patikrai. Jy naudojimas neturi jtakoti i$éjimo signalo




1 |Pozicijos numeris TT-1.2, TT-2.2 | Kiekis |
2 |Terpe Garo kondensatas
) 3 [Brézinio Nr. S$S2128-01-TP-T.B-1
Bendri duomenys — — "
4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
5 |Aplinkos temperatra Santykiné drégmeé 5-30°C 50-85 %
6 |Aplikacija Energetika
7 |Vamzdyno DN |1éjimas I8éjimas DN |25 DN|25
Vamzdynas 8 |Vamzdyno Nr. P235-3
9 [Medziaga P235GH
10 |lzoliacija Taip
11 |Terpé Fazé ToksiSkumas Garo kondensatas Skystis Ne
12 | Temperatira 145.00|°C
13 |Slégis 4.00|bar(g)
14 |Srautas 0.90|m3/h
Proceso duomenys | 15 |Tankis Klampa 953.00|kg/m3 0.30|cP
16 |Didziausia leistina temperatira 160|°C
17 |Didziausias leistinas slégis 11.00 |bar(g)
18 |Agresyvis komponentai -
19 |Kietos dalelés / Koncentracija 0.00
20 [Sensoriaus elementas |]leidZamo elemento tipas Varza Pt Parenka tiekéjas
21 |Karstos jungties tipas Matavimo grandiné - 2 laidai
22 |Tikslumas Atsako laikas Klasé A pagal LST EN 60751 Parenka tiekéjas
Elementas ~ n
23 [Spyruoklé Taip
24 |Apvalkalo diametras Apvalkalo medziaga Pagal sitloma jutiklj Parenka tiekéjas
25 |Leidziamas darb. Slégis |LeidZiama darbiné temperatira Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
26 |Tipas Parenka tiekéjas
27 |Korpusas Pavirsiaus padengimas Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
Galva 28 |Transmiteris Apsaugos klase Taip IP65
29 [Maitinimas Varza Pagal valdymo schemg 0..570Q
30 [EL Jungtis I8&jimo signalas ISO M20 x 1.5 4 ...20mA
31 |Kalibracija min. maks. Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
32 [Tipas Proceso jungtis Srieginé jungtis G1/2
Kigens 33 |Konstrukcija Medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
34 [KiSenes ilgis Intarpo ilgis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
35 |Antgalio storis Stiebo ilgis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
36 |Skaitmeninis Skale - -
Priedai 37 |Reguliuojama rodyklé -
38
Pastabos:

* Jutiklis programuojamas (HART). Matavimo keitikliai turi turéti vieting skaitmenine indikacijg, valdymo mygtukus. Vietinio valdymo mygtukais turi bati uztikrintas prietaiso
konfigiravimas (riby i§statymas, i§éjimo signalo imitavimas). Elektroniniai matavimo keitikliai turi bati aprapinti gnybtais patikrai. Jy naudojimas neturi jtakoti i$&jimo signalo




1 |Pozicijos numeris TT-1TT-2 | Kiekis |
2 |Terpe Oras
) 3 [Brézinio Nr. S$S2128-01-TP-T.B-1
Bendri duomenys — — "
4 |Sprogi aplinka Temperataros klasé - -
5 |Aplinkos temperatra Santykiné drégmeé 5-30°C 50-85 %
6 |Aplikacija Energetika
7 |Vamzdyno DN |1éjimas I8éjimas DN [600 DN|600
Vamzdynas 8 |Vamzdyno Nr. Ortakis (kolektorius)
9 [Medziaga P235GH
10 |lzoliacija Ne
11 |Terpé Fazé ToksiSkumas Oras Dujos Ne
12 | Temperatira 90.00|°C
13 |Slégis 0.10|bar(g)
14 |Srautas 13000.00|m3/h
Proceso duomenys | 15 |Tankis Klampa 1.15|kg/m3 0.01|cP
16 |Didziausia leistina temperatira 90(°C
17 |Didziausias leistinas slégis 0.10(bar(g)
18 |Agresyvis komponentai -
19 |Kietos dalelés / Koncentracija 0.00
20 [Sensoriaus elementas |]leidZamo elemento tipas Varza Pt Parenka tiekéjas
21 |Karstos jungties tipas Matavimo grandiné - 2 laidai
22 |Tikslumas Atsako laikas Klasé A pagal LST EN 60751 Parenka tiekéjas
Elementas ~ n
23 [Spyruoklé Taip
24 |Apvalkalo diametras Apvalkalo medziaga Pagal sitloma jutiklj Parenka tiekéjas
25 |Leidziamas darb. Slégis |LeidZiama darbiné temperatira Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
26 |Tipas Parenka tiekéjas
27 |Korpusas Pavirsiaus padengimas Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
Galva 28 |Transmiteris Apsaugos klase Taip IP65
29 [Maitinimas Varza Pagal valdymo schemg 0..570Q
30 [EL Jungtis I8&jimo signalas ISO M20 x 1.5 4 ...20mA
31 |Kalibracija min. maks. Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
32 [Tipas Proceso jungtis Srieginé jungtis G1/2
Kigens 33 |Konstrukcija Medziaga Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
34 [KiSenes ilgis Intarpo ilgis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
35 |Antgalio storis Stiebo ilgis Parenka tiekéjas Parenka tiekéjas
36 |Skaitmeninis Skale - -
Priedai 37 |Reguliuojama rodyklé -
38
Pastabos:

* Jutiklis programuojamas (HART). Matavimo keitikliai turi turéti vieting skaitmenine indikacijg, valdymo mygtukus. Vietinio valdymo mygtukais turi bati uztikrintas prietaiso
konfigiravimas (riby i§statymas, i§éjimo signalo imitavimas). Elektroniniai matavimo keitikliai turi bati aprapinti gnybtais patikrai. Jy naudojimas neturi jtakoti i$&jimo signalo




Pozicija Pavadinimas ir techninés ZmiSuo Mato Kiekis Papildomi
Eil.Nr. charakteristikos V( - vnt. duomenys
Zymuo)
Iranga
1. | Oro pasildymo kaloriferis TS 2.1 kompl. 2
Vamzdynai
Plieninis vamzdis DN25 P235GH LST EN
2. 10216-2, su reikalingomis fasoninémis dalimis TS 2.10 m. 24 P253-3
ir jungtimis
Plieninis vamzdis DN25 P235GH LST EN
3. 10216-2, su reikalingomis fasoninémis dalimis TS 2.11 m. 12 P253-4
ir jungtimis
Plieninis vamzdis DN40 P235GH LST EN
4. 10216-2, su reikalingomis fasoninémis dalimis TS 2.8 m. 12 P235-1
ir jungtimis
Plieninis vamzdis DN65 P235GH LST EN
5. 10216-2, su reikalingomis fasoninémis dalimis TS 2.9 m. 12 P235-2
ir jungtimis
6. Impulsinis vamzdelis }2“, 316L TS 2.12 m. 218
Armatur
7. TV-1, TV-2 Reguliavimo sklendé su pavara Zr. dllalggnenq kompl. 2
KG-11, KG-12 Termodinaminis kondensato Zr. duomeny
8. kompl. 2
puodas lapg
y . KG-1, KG-3,
9. DN25 Uzdarymo sklendé TS 2.4 vnt. 4 KG-4, KG-6
10. | DN25 Uzdarymo sklendé TS 2.5 vnt. 2 KG-2, KG-5
. . G-83, G-86,
11. DN40 Uzdarymo sklendé TS 2.2 vnt. 4 G-88. G-91
12. | DN65 Uzdarymo sklendé TS 2.3 vnt. 2 G-85, G-90
13. | DN25 Atbulinis voztuvas TS 2.7 vnt. 2 KG_?Z)KG_
14. | DN25 Mechaniniy daleliy filtras TS 2.6 vnt. 2 P235-3
15. | DN15 Drenazinis ventilis su akle TS 2.3 vnt. 2 G-92, G-93
16. | DN15 Drenazinis ventilis su akle TS 2.4 vnt. 2 KG-7, KG-8
. Zr. duomeny PI-1.1,
17. | Manometras P235-1 vamzdynui lapa vnt. 2 PL2.1
e . Zr. duomeny PE-1.2,
18. | Slégio jutiklis P235-2 vamzdynui lapa vnt. 2 PE-2.2
19. | Slégio jutiklis P235-4 vamzdynui Zr. dll;g;nenq vnt. 2 PI-1.3
0 2022-04-01 Statybos leidimui, konkursui ir statybai
Laida Isleidimo data Laidos statusas, keitimo priezastis (jei taikoma)
Kval. Patv. Statinio projekto pavadinimas
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Pozicija Pavadinimas ir techninés Zy;nsuo Mato Kiekis Papildomi
Eil.Nr. charakteristikos V( - vnt. duomenys
Zymuo)
. 7r. duomeny TT-1
20. | Temperatiirinis jutiklis lapa vnt. 2 TT-2
o Zr. duomeny TT-1.2
21. | Temperatiirinis jutiklis lapa vnt. 2 TT-22
Kitos medZiagos

Siluminés izoliacijos kevalas 34 mm vamzdziui
22| (DN25), storis 5=50mm TS 1.5 m. 36

Siluminés izoliacijos kevalas 48 mm vamzdziui
23. (DN50), storis 6=50mm TS 1.5 - 12

Siluminés izoliacijos kevalas 76 mm vamzdziui
24 (DN65), storis 6=50mm TS 1.5 o 12
25. | Cinkuota skarda izoliacijos apskardinimui m’ 33

Irengimo darbai

26. | Vamzdyno praplovimas TS 2.17 vnt. 4
27. | Vamzdyno hidraulinis bandymas TS 2.16 vnt. 4
28. | Vamzdyno drenavimas TS 2.18 vnt. 1
29. | Vamzdyny ir armatiiros Zenklinimas TS 2.19 sist. 1
30. Garq sistemos Siluminis ibandymas ir TS 2.20 sist. 1

paleidimas
31 Vamzdyno dalymas . 7.5

Dokumento Zymuo Lapas | Lapy | Laida

SS2128-01-TP-T.SZ




Projektavimo riba

11,0 bar, 250°C

1920NDB81AA102

Garas

1920LGB81CP501

1920LGB81AA301

15-25 $ G-92
1920LGB81AA401 Y

13000 m3/h, -25°C,
Oras | kaloriferj Nr. 1

13000 m3/h, -25°C,

Oras | kaloriferj Nr. 2

869 kg/h
Kondensatas j sistemag
6,0 bar, 160°C

Kaminas Nr.4 h-150m su esamais temperataros jutikliais
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| kaloriferj Nr. 1

Vietinis pjavis A-A
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DN

600*

Kaloriferiy patalpos planas M1:100

DN40 Prijungti prie

esamo garo vamzdyno

Kaloriferis Nr.1

IS katilinés
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Kaloriferis Nr.2
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